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HANDLEIDING

AVALON  61

BELANGRIJK:  Lees  deze  gebruikershandleiding  volledig  door  voordat  u  deze  apparatuur  probeert  te  

gebruiken.  Bewaar  deze  handleiding  en  bewaar  deze  bij  de  hand  zodat  u  hem  snel  kunt  raadplegen.  Besteed  

bijzondere  aandacht  aan  de  veiligheidsinstructies  die  we  voor  uw  bescherming  hebben  verstrekt.  Neem  

contact  op  met  uw  distributeur  als  u  deze  handleiding  niet  volledig  begrijpt.
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§1  VEILIGHEID

Belangrijke  veiligheidsmaatregelen

1

Beryllium

van  pacemakers,  gehoorapparaten  of  andere  elektronische  gezondheidsapparatuur.  Personen  die  werken  in  de  buurt  van  plasmaboogsnijden

•  De  soorten  rook  en  gassen  van  de  plasmaboog  zijn  afhankelijk  van  het  soort  metaal  dat  wordt  gebruikt,  de  coatings  op  de

gevaarlijk  voor  uw  gezondheid.

•  Draag  droge  handschoenen  en  kleding.  Isoleer  uzelf  van  het  werkstuk  of  andere  delen  van  het  snijcircuit.

Lees  altijd  de  Material  Safety  Data  Sheets  (MSDS)  die  moeten  worden  meegeleverd  met  het  materiaal  dat  u  gebruikt.

GEWELDIG  VOOR  UW  GEZONDHEID.

•  Houd  alle  dampen  en  gassen  uit  de  ademruimte.  Houd  uw  hoofd  uit  de  scherpe  rookpluim.

Koper

Deze  elektrische  energie  kan  ernstige  of  dodelijke  schokken  veroorzaken  bij  de  bediener  of  anderen  op  de  werkplek.

BEDIENING  EN  ONDERHOUD  VAN  PLASMA  ARC-APPARATUUR  KAN  GEVAARLIJK  EN  GEVAARLIJK  ZIJN

Gassen  en  dampen  die  tijdens  het  plasmasnijproces  worden  geproduceerd,  kunnen  gevaarlijk  en  gevaarlijk  zijn  voor  uw  gezondheid.

Arseen

het  gebruik  van  de  apparatuur.

Nikkel

van  deze  dampen.

Zilver

mijn  of  er  een  gevaar  bestaat.

een  of  meer  van  de  volgende:

•  Gebruik  speciale  apparatuur,  zoals  snijtafels  voor  water  of  downdraft,  om  dampen  en  gassen  op  te  vangen.

Lood

metaal  en  de  verschillende  processen.  U  moet  heel  voorzichtig  zijn  bij  het  snijden  of  snijden  van  metalen  die  kunnen  bevatten:

aanvragen  moeten  hun  medische  zorgverlener  en  de  fabrikant  van  de  gezondheidsapparatuur  raadplegen  om  te  voorkomen  dat

•  Gebruik  de  plasmatoorts  niet  in  een  ruimte  waar  zich  brandbare  of  explosieve  gassen  of  materialen  bevinden.

•  Raak  nooit  onderdelen  aan  die  elektrisch  "onder  spanning"  of  "heet"  staan.

•  Gebruik  een  ademhalingstoestel  met  luchttoevoer  als  de  ventilatie  niet  voldoende  is  om  alle  dampen  en  gassen  te  verwijderen.

Plasmaboogsnijden  produceert  intense  elektrische  en  magnetische  emissies  die  de  juiste  functie  kunnen  verstoren

Cadmiummangaan

Deze  MSDS'en  geven  u  informatie  over  het  soort  en  de  hoeveelheid  dampen  en  gassen  die  mogelijk  aanwezig  zijn

Elektrische  schokken  kunnen  letsel  veroorzaken  of  doden.  Het  plasmaboogproces  gebruikt  en  produceert  elektrische  hoogspanningsenergie.

Barium

Vanadium

Selenium

GASSEN  EN  DAMPEN

Kobalt

ELEKTRISCHE  SCHOK

•  Fosgeen,  een  giftig  gas,  wordt  gegenereerd  uit  de  dampen  van  gechloreerde  oplosmiddelen  en  reinigingsmiddelen.  Alle  bronnen  verwijderen

Om  mogelijk  letsel  te  voorkomen,  dient  u  alle  waarschuwingen,  veiligheidsmaatregelen  en  instructies  te  lezen,  te  begrijpen  en  op  te  volgen  voordat

Antimoon  Chroom kwik



schilden,  veiligheidsbrillen  of  andere  beschermende  oogbescherming.

•  Draag  snijhandschoenen  en  geschikte  kleding  om  uw  huid  te  beschermen  tegen  boogstralen  en  vonken.

moet  worden  beschermd.

U  moet  uw  oren  beschermen  tegen  hard  geluid  om  blijvend  gehoorverlies  te  voorkomen.

•  Ventileer  alle  brandbare  of  explosieve  dampen  van  de  werkplek.

•  Draag  beschermende  oordoppen  en/of  oorkappen  om  uw  gehoor  te  beschermen  tegen  harde  geluiden.  Bescherm  anderen  in  de

•  Extra  voorzichtigheid  is  geboden  wanneer  de  werkplek  vochtig  of  vochtig  is.

•  Houd  helm  en  veiligheidsbril  in  goede  staat.  Vervang  lenzen  wanneer  ze  gebarsten,  afgebroken  of  vuil  zijn.

werkplek.

•  Niet  snijden  of  lassen  aan  containers  die  mogelijk  brandbare  stoffen  bevatten.

•  Waterstofgas  kan  worden  gevormd  en  vast  komen  te  zitten  onder  aluminium  werkstukken  wanneer  ze  onder  water  worden  gesneden  of  terwijl

•  Koppel  de  stroombron  los  voordat  u  onderhoud  of  reparaties  uitvoert.

•  Repareer  of  vervang  alle  versleten  of  beschadigde  onderdelen.

•  Zorg  voor  een  brandwacht  wanneer  u  werkt  in  een  gebied  waar  brandgevaar  kan  bestaan.

•  Lees  en  volg  alle  instructies  in  de  bedieningshandleiding.

gebruik  van  een  watertafel.  Snijd  GEEN  aluminiumlegeringen  onder  water  of  op  een  watertafel,  tenzij  het  waterstofgas  kan

•  Geluidsniveaus  moeten  worden  gemeten  om  er  zeker  van  te  zijn  dat  de  decibel  (geluid)  het  veilige  niveau  niet  overschrijdt.

PLASMA  BOOGSTRALEN

geëlimineerd  of  verdreven.  Opgesloten  waterstofgas  dat  wordt  ontstoken  zal  een  explosie  veroorzaken.

BRAND  EN  EXPLOSIE

Plasmaboogstralen  kunnen  uw  ogen  verwonden  en  uw  huid  verbranden.  Het  plasmaboogproces  produceert  zeer  heldere  ultra

violet  en  infrarood  licht.  Deze  boogstralen  zullen  uw  ogen  beschadigen  en  uw  huid  verbranden  als  u  niet  goed  beschermd  bent.

•  Draag  ter  bescherming  van  uw  ogen  altijd  een  snijhelm  of  -schild.  Draag  ook  altijd  een  veiligheidsbril  met  kant

Brand  en  explosie  kunnen  worden  veroorzaakt  door  hete  slakken,  vonken  of  de  plasmaboog.

LAWAAI

•  Bescherm  anderen  in  het  werkgebied  tegen  de  boogstralen.  Gebruik  beschermende  cabines,  schermen  of  schilden.

Lawaai  kan  permanent  gehoorverlies  veroorzaken.  Plasmaboogprocessen  kunnen  ervoor  zorgen  dat  het  geluidsniveau  de  veilige  limieten  overschrijdt.

•  Zorg  ervoor  dat  er  geen  brandbaar  of  ontvlambaar  materiaal  op  de  werkplek  aanwezig  is.  Elk  materiaal  dat  niet  kan  worden  verwijderd
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§2Technologieparameters

§2.1  Parameters

25

27.330.5

25

IP23S

30

Nominale  ingangsstroom  (A)

4.2

10.3

Isolatieklasse

15-35

Max  nullastspanning  (V)

SNIJ  40

20-40

Afmetingen  (mm)

Opmerking:  de  bovenstaande  parameters  kunnen  worden  gewijzigd  bij  verbetering  van  machines.

SNIJ  41

ÿ20

30

220~240V,  50/60Hz

Optimale  snijdikte  

(mm)

Maximale  snijdikte  

(mm)

480

500*130*300

30.5

Ingangsvermogen:

475

F

modellen

Nominaal  ingangsvermogen  (KW)

Parameters:

Instelbereik  snijstroom  Aÿ
20-40

Koolstofstaal

Netto  gewicht /  kg)

480

SNIJ  35

Inschakelduurÿ40ÿÿ10  minutenÿ%

Beschermingsklasse



§3  Installatie

3.2  Ingangsstroomaansluitingen

3.3Gasaansluitingen

3.1  Uitpakken

4

Fase  ingangsvermogen.

in  de  lucht .

1.  Gebruik  de  paklijsten  om  elk  item  te  identificeren  en  te  verantwoorden.

A.  Gastoevoer  aansluiten  op  unit

1.  Controleer  uw  stroombron  op  de  juiste  spanning  voordat  u  het  apparaat  aansluit  of  aansluit

1.  Sluit  de  gasleiding  aan  op  de  inlaatpoort  van  het  gasfilter  op  het  achterpaneel.

2.  Inspecteer  elk  item  op  mogelijke  transportschade.  Neem  bij  duidelijke  schade  contact  op  met  uw  distributeur  en/of  verzending

B.  Controleer  de  luchtkwaliteit

2.  Netsnoer  en  stekker  Deze  voeding  bevat  een  ingangssnoer  en  stekker  die  geschikt  is  voor  220~240V  AC  Single-

bedrijf  voordat  u  doorgaat  met  de  installatie.

Om  de  luchtkwaliteit  te  testen,  zet  u  de  RUN /  SET-schakelaar  in  de  SET  (omlaag)  positie,  controleer  of  er  olie  of  vocht  is



§4  Bediening

4.1  Lay-out  van  het  voor-  en  achterpaneel  (neem  bijvoorbeeld  de  CUT  40)

5

met  tussenpozen.

(2)  bij  het  snijden  van  een  pistool  zonder  geïnstalleerde  elektrode  en  mondstuk,  brandt  de  lamp  en  wordt  er  met  tussenpozen  lucht  toegevoerd.

7.  snijpistoolconnector:

luchttoevoeren

wanneer  u  het  werkstuk  snijdt,  gaat  u  naar  de  bewerking;  draai  bij  het  doen  van  een  gastest

,

aangesloten  op  de  snijmachine

1.  power-controlelampje

(3)  wanneer  de  Shield  Cup  niet  is  geïnstalleerd,  knippert  de  lamp.

(4)  wanneer  de  lucht  laag  is,  gaat  de  lamp  aan;

2.  overstroom,  oververhittingsalarm  bij  oververhitting,  overstroom,  zou  de  lamp  aan  zijn.

4.  spanningscontrolelamp  zet  de  schakelaar  van  het  snijpistool  aan,  genereer  de  spanning,  de  lamp  aan;

3.  snijpistool  onjuiste  installatie  en  luchtdruk  laag  alarm;

5.  snijstroomregelaar  het  wordt  gebruikt  om  de  stroom  te  regelen  tijdens  het  snijden.

(1)  toen  om  abnormale  redenen  kortsluiting  optrad  tussen  de  elektrode  en  het  mondstuk,  brandde  de  lamp

6.  bediening  of  gastest  selectie

naar  de  gastest.
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druk  op  de  

snijschakelaar
10S

Post-gas  voor

verbonden  met  het  werkstuk

verschuiving  

naar  het  werkstuk,  

de  pilootboog  

verandert  in  

snijboog

parameters)

automatisch

Opmerking:  (1)  De  alarmlamp  brandt  tijdens  het  snijden,  het  is  nodig  om  de  schakelaar  van  de  toorts  los  te  maken  totdat  het  alarm  wordt  losgelaten,  dan:

druk  op  de  schakelaar  om  opnieuw  te  beginnen  met  snijden.

de  fakkel

automatisch

4  (draai  de  RUN/SET-schakelaar  naar  de  SET-positie,  de  luchtstroom  en  regel  vervolgens  de  luchtdruk  op  3,5-6bar)

10.  luchtdrukregelaar  het  wordt  gebruikt  om  de  luchtdruk  van  de  perslucht  te  regelen;

5s

Los  de

12.  stroomkabel

snijbrander  
schakelaar

6,  nu  alle  voorbereidingen  gedaan.

aangesloten  op  de  waarderen  voeding

de  kracht gastest  voor

werkstuk,  de  

boog  stopt

Aanzetten

8.  positieve  uitgangskabel:

1  (Sluit  de  voedingskabel  stevig  aan  op  het  stopcontact  (de  ingangsspanning,  zie  sectie  2  technologie)

bron

15s

zorg  ervoor  dat  er  geen  onzuiverheid  en  vocht  in  de  perslucht  zit;

2  (sluit  de  luchtleiding  aan  op  de  luchttoevoerapparatuur,  de  aardingskabel  op  het  werkstuk)

9.  luchtfilter

3,  zet  de  aan /  uit-schakelaar  aan,  de  stroombronlamp  aan.

onderzoeken  voor

verlaat  de

(2)  Druk  bij  de  automatische  gastest  en  onderzoek  op  de  snijbrander,  er  zal  geen  reflectie  zijn.

Voorgas  voor  
2s

11.  aan /  uit-schakelaar  zet  de  stroombron  aan  of  uit;

5.  draai  de  RUN/SET-schakelaar  naar  de  RUN-positie,  regel  de  stroom  nadat  de  stroom  stopt.

Ontsteek  de  

pilootboog

4.3Snijbewerking

4.2  Snijvoorbereiding
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reparatie  tenzij  u  een  opleiding  hebt  gevolgd  in  meet-  en  probleemoplossingstechnieken  voor  vermogenselektronica.

4.  Ingangsspanning  over  het  normale  bereik,  kies  de  juiste  spanning,  raadpleeg  de  technologische  parameters  in  sectie  2.

A.  De  snijbrander  kan  de  boog  niet  ontsteken,  wanneer  u  op  de  toortsschakelaar  drukt,  gaat  het  TIP/GUN/GAS-lampje  branden.

D.  De  snijbrander  kan  de  boog  niet  ontsteken,  wanneer  u  op  de  toortsschakelaar  drukt,  gaat  het  TIP/GUN/GAS-lampje  branden.  luchttoevoer

1.  Gasdruk  te  laag,  stel  de  gasdruk  in  op  65  psi/4,5  bar.

met  tussenpozen.

elektrode  en  mondstuk,  want  de  alarmlamp  gaat  branden  wanneer  de  schildbeker  wordt  geïnstalleerd  en  stopt  met  werken,

(3)  Na  langdurig  gebruik  zal  het  oppervlak  van  de  elektrode  en  het  mondstuk  een  oxidatiereactie  hebben.  Vervang  de

B.  De  snijbrander  slaagt  er  niet  in  de  boog  te  ontsteken,  wanneer  u  op  de  toortsschakelaar  drukt,  spat  de  TIP/GUN/GAS-lamp,

1.  Kortsluiting  voor  doorgebrande  en  andere  abnormale  situaties,  schakel  de  stroombron  uit,  vervang  de  elektrode  en

krachtbron.

1.De  schildbeker  onjuiste  installatie,  schakel  de  stroombron  uit,  installeer  en  schroef  deze  goed  vast  en  schakel  vervolgens  de

mondstuk.

5.  Defecte  componenten  in  het  apparaat,  retourneer  voor  reparatie  of  laat  een  gekwalificeerde  monteur  repareren  volgens  de  servicehandleiding.

C.  De  snijbrander  kan  de  boog  niet  ontsteken,  wanneer  op  de  toortsschakelaar  wordt  gedrukt,  gaat  het  TIP/GUN/GAS-lampje  branden.  luchttoevoer

E.  Aan/uit-lamp  en  temperatuurlamp  aan.

1.  Luchtstroom  geblokkeerd,  controleer  op  geblokkeerde  luchtstroom  rond  de  unit  en  de  juiste  staat.

F.  Toorts  ontsteekt  de  boog  niet  wanneer  de  toortsschakelaar  is  geactiveerd

met  tussenpozen.

2.  Ventilator  geblokkeerd,  controleer  en  corrigeer  de  toestand.

Er  zijn  extreem  gevaarlijke  spannings-  en  vermogensniveaus  in  dit  apparaat.  Probeer  geen  diagnose  te  stellen  of

1.  De  elektrode  of  het  mondstuk  onjuist  installeren,  de  stroombron  uitschakelen,  de  elektrode  of  het  mondstuk  installeren  en  vastschroeven

3.  Apparaat  is  oververhit,  laat  het  apparaat  minimaal  5  minuten  afkoelen.  Zorg  ervoor  dat  het  apparaat  niet  verder  is  gebruikt  dan

beschermkap  goed  omlaag  en  schakel  vervolgens  de  stroombron  in.

Duty  Cycle-limiet,  raadpleeg  de  technologische  parameters  in  sectie  2.

§5Onderhoud

WAARSCHUWING

5.1Basisgids  voor  probleemoplossing



juiste  aansluiting  op  een  schoon,  droog  gedeelte  van  het  werkstuk.

1.  Versleten  toortsonderdelen  (verbruiksartikelen),  schakel  de  ingangsstroom  uit.  Verwijder  en  inspecteer  de  toortsschildbeker,  tip,

nodig  zijn.

2.  Defecte  toortsonderdelen,  inspecteer  toortsonderdelen  en  vervang  indien  nodig.

4.  Defecte  toorts,  retourneer  voor  reparatie  of  laat  een  gekwalificeerde  monteur  repareren.

niet  vrij  bewegen;  vervang  de  schildbeker  als  er  overmatige  spatten  op  blijven  kleven.

K.  Geen  gasstroom;  het  aan/uit-lampje  aan;  Ventilator  werkt

J.  Arc  wordt  uitgeschakeld  tijdens  bedrijf;  boog  zal  niet  herstarten  wanneer  de  toortsschakelaar  is  geactiveerd.

1.  Gas  niet  aangesloten  of  druk  te  laag,  controleer  gasaansluitingen.  Stel  de  gasdruk  in  op  de  juiste  instelling.

G.  Geen  snijvermogen;  Zaklamp  geactiveerd,  stroombron  aan;  Gasstromen;  Ventilator  werkt

2.  Defecte  componenten  in  het  apparaat,  retourneer  voor  reparatie  of  laat  een  gekwalificeerde  monteur  repareren.

de  unit  is  niet  verder  dan  de  Duty  Cycle-limiet  gebruikt.  Raadpleeg  hoofdstuk  2  voor  specificaties  van  de  duty-cycle.

stroomvoorziening.

3.

voor  minimaal  65  psi /  4,5  bar;  pas  zo  nodig  aan.

2.  Werkkabel  niet  aangesloten  op  het  werkstuk,  of  de  verbinding  is  slecht,  zorg  ervoor  dat  de  werkkabel  een

3  Verbruiksartikelen  van  de  toorts  versleten,  controleer  de  beker,  de  tip,  het  starterelement  en  de  elektrode  van  de  toortsschild;  vervangen  als

I.

1.  Het  systeem  staat  in  de  SET-modus,  ga  naar  de  RUN-modus.

3.  Defecte  componenten  in  het  apparaat,  retourneer  voor  reparatie  of  laat  een  gekwalificeerde  monteur  repareren  volgens  de  servicehandleiding.

startpatroon  en  elektrode.  Vervang  elektrode  of  tip  indien  versleten;  vervang  startpatroon  als  eindstuk  dit  doet

4.  Defecte  componenten  in  het  apparaat:  retourneer  voor  reparatie  of  laat  een  gekwalificeerde  monteur  repareren  volgens  de  servicehandleiding.

3.  Gasdruk  te  hoog  of  te  laag,  stel  af  op  de  juiste  druk.

H.  Laag  snijvermogen

4.  Defecte  componenten  in  het  apparaat,  retourneer  voor  reparatie  of  laat  een  gekwalificeerde  monteur  repareren  volgens  de  servicehandleiding.

1.  Onjuiste  instelling  van  de  CURRENT  (A)-regeling,  controleer  en  stel  af  op  de  juiste  instelling.

1.  Voeding  is  oververhit  (OC/OT  lamp  aan),  laat  het  apparaat  minimaal  5  minuten  afkoelen.  Zorg  ervoor  dat

2.  Defecte  componenten  in  het  apparaat,  retourneer  voor  reparatie  of  laat  een  gekwalificeerde  monteur  repareren.

1.  Toorts  niet  goed  aangesloten  op  de  voeding,  controleer  of  de  toortsdraden  goed  zijn  aangesloten  op:

Moeilijk  starten

2.  Gasdruk  te  laag  (het  TIP/GUN/GAS-lampje  brandt  wanneer  de  toets  op  de  toortsschakelaar  aan  is),  controleer  de  bron

8



2.  Toorts  wordt  te  snel  over  het  werkstuk  bewogen,  verlaag  de  snijsnelheid.

L.  Toorts  snijdt  maar  van  lage  kwaliteit

1.  Stroomregeling  (A)  te  laag  ingesteld,  stroominstelling  verhogen.

3.  Overmatige  olie  of  vocht  in  de  toorts,  houd  de  toorts  1/8  inch  (3  mm)  van  een  schoon  oppervlak  tijdens  het  spoelen  en  observeer  olie-  

of  vochtophoping  (de  toorts  niet  activeren).  Als  er  verontreinigingen  in  het  gas  zitten,  kan  extra  filtering  nodig  zijn.

5.2Elektrische  principetekening
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